
Umrechnungsformel für diese Baureihe:      V2 = V1 *
p2
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Anschluss Strahlwinkel
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2,05
2,10
2,30
2,50
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3,90

2,86
3,54
4,31
4,95
5,80
6,51
7,29
7,96
8,70
9,38
10,06
10,75
11,48
13,01
14,43
17,82
21,35
25,03
28,85
42,43

3,50
4,33
5,28
6,06
7,10
7,97
8,92
9,74
10,66
11,49
12,32
13,16
14,06
15,93
17,76
21,82
26,15
30,66
35,33
51,96

4,04
5,00
6,10
7,00
8,20
9,20
10,30
11,25
12,31
13,26
14,22
15,20
16,23
18,40
20,40
25,20
30,20
35,40
40,80
60,00

4,52
5,59
6,82
7,83
9,17
10,29
11,52
12,58
13,76
14,83
15,90
16,99
18,15
20,57
22,81
28,17
33,76
39,58
45,62
67,08

4,95
6,12
7,47
8,57
10,04
11,27
12,62
13,78
15,07
16,25
17,42
18,62
19,88
22,53
24,99
30,86
36,98
43,36
49,97
73,48

5,53
6,85
8,35
9,59
11,23
12,60
14,11
15,41
16,85
18,16
19,47
20,81
22,23
25,19
27,94
34,51
41,35
48,47
55,87
82,16

6,39
7,91
9,64
11,07
12,97
14,55
16,29
17,79
19,46
20,97
22,49
24,04
25,67
29,09
32,26
39,85
47,74
55,97
64,52
94,88

A =  äquivalenter Bohrungs-ø

V [l/min] 
.

p [bar]

Bestellbeispiel: Düsen-Code + Leistungs-Kennzahl + Anschluss-Code = Bestellnummer
602 + 361 + A3. 07 = 602. 361. A3. 07

(Flachstrahl; 20°;
4,52 l/min. bei 100 bar; 
1/4“ NPT)

Baureihe 602, Gewicht: 18 g Baureihe 652, Gewicht: 13 gBaureihe 608, Gewicht: 13 g
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452
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602
642
672
702
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793
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02
025
03
034
04
045
05
055
06
065
07
075
08
09
10
125
15
175
20
30

Anschlussart

EN 10226
NPT

Überwurfmutter

pmax [bar]

ca. 350
ca. 350
ca. 200

Hochdruck-Flachstrahldüsen

Baureihe 602 / 608 / 652

Scharfer, gleichmäßiger
Flachstrahl mit außer -
gewöhnlich enger Strahl -
tiefe.
Anwendung: 
Hochdruckreinigung, 
Dampfstrahler.

Werkstoffe:
Gehäuse: Edelstahl 1.4305
Einsatz: gehärteter Edelstahl

1.4034 S

Düsen-Code

1/4″ Mutter <) 20° <) 30° <) 45°

364
384
404
414
454
474
484
504
524
534
544
554
574
594
604
644
674
704
724

-

<) 60°

US
gal/min.

bei
40 psi

Anschluss-Code

A3. 00
A3. 07
A3. 29




