Flachstrahldiisen
A fiir Uberwurfmutter
Baureihe 656

Montage mit Uberwurfmutter.
Problemloser Diisenwechsel,
einfache Strahlausrichtung.
Stabile Strahlwinkel.
GleichmaBige, parabelférmi-
ge Fliissigkeitsverteilung.
Erhohte Verstopfungsunemp-
findlichkeit, mehr Strahlener-
gie, geringer Nebelanteil.
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Anwendung: =
Spritzrohre, Walzenklhlung,
Walzgutkihlung.
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%) @ B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
E i6|17|30 | | 0000000000000 R i
£ p [bar] |
3 e
= 0 | -
@n = | == 05 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 | 250 mm | 500 mm
3,00 2,50 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 110 205
4,00 3,20 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 110 205
5,00 4,00 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 110 205
656. 921 5,50 4,40 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 110 205
656.961 6,00 5,30 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 110 205
3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 150 280
3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 150 280
4,00 3,10 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 150 280
656. 882 OO |O 5,00 4,00 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 150 280
656. 922 O[O |O 5,50 4,40 10,00 1414 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 150 280
656. 962 Ol - |O 6,00 5,00 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 150 280
3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 280 520
3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 280 520
4,00 3,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 280 520
656. 843 O | O | O 4,50 3,40 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 280 520
656. 883 OO |O 5,00 3,80 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 280 520
O OO 5,50 4,20 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 280 520
O 6,00 4,40 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 280 520
60° 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 320 595
3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 320 595
4,00 2,60 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 320 595
656. 844 4,50 3,00 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 320 595
656. 884 5,00 3,40 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 320 595
656. 924 5,50 410 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 320 595
6,00 4,20 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 320 595
8,00 5,50 20,00 28,28 40,00 48,99 63,25 74,83 89,44 320 595
90° 3,00 1,70 A5 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 420 800
3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 420 800
4,00 2,40 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 420 800
656. 846 4,50 2,40 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 420 800
656. 886 5,00 3,10 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 420 800
656. 926 5,50 3,60 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 420 800
6,00 3,90 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 420 800
8,00 4,90 20,00 28,28 40,00 48,99 63,25 74,83 89,44 420 800
A = &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.

Technische Anderungen vorbehalten.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % YSERRT [ECHLER
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Flachstrahldiisen
A fiir Uberwurfmutter

Baureihe 656
@: Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
) o o B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
E 6|17 |3 ( | . R i
£ p [Par] |
3 e
= 0 | -
7] S| = 05 1,0 20 30 50 70 10,0 | 250 mm | 500 mm
3,00 1,60 315 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 1240 2150
3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 1240 2150
4,00 2,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 1240 2150
656. 887 O[O |O| 500 2,60 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 3578 1240 2150
656. 927 O|O|O | 550 2,90 10,00 14,14 | 20,00 | 24,49 31,62 37,42 44,72 1240 2150
A = aquivalenter Bohrungs-o - E = Engster Querschnitt
Technische Anderungen vorbehalten.
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. = Bestellnummer
656. 727 + 16 = 656.727.16
w
' “
Die Ausklappseite am Katalogende bietet lhnen eine Uber-
sicht Uiber die verschiedenen Montagemaéglichkeiten.
Umfangreiches Montagezubehdr finden Sie unter der Rubrik
bt
nZubehdre. Montagemdglichkeiten
siehe Ausklappseite.
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[ECHLER gk Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: Vo=V, * p—2
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