Flachstrahldiisen
A mit Schwalbenschwanzfiihrung
Baureihe 664 / 665

Montage mit Uberwurfmutter.
Automatische Strahlaus- 2 24
richtung durch Schwalben- 7
schwanzfiihrung. )
Stabile Strahlwinkel.
GleichmaBige, parabelférmi- -
ge Fliissigkeitsverteilung. w| T
Im Verband spriihende i
Diisen weisen eine duBerst
gleichmaBige Gesamt- 020
'IZIr:lv\s/ZIngdlzer:gs:vertellung aut. < 90°-120° Gewicht Ms: 35 g
Reinigungsanlagen, Kuhlrohre,
Spritzrohre, Walzenkihlung,
Walzgutkthlung.
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahloreite
@ %) B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p =2 bar
E 6 (17|30 | | | B ;
£ p [bar] I
2 P
< Yo} —
-g § E 1% H= H=
7] = 2| = 05 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
20° 3,00 2,50 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 110 205
4,00 3,20 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 110 205
5,00 4,00 8,00 11,31 16,00 19,60 | 2530 2993 | 3578 110 205
664. 921 O | 550 4,40 10,00 14,14 20,00 2449 | 3162 3742 | 44,72 110 205
664. 961 OO |O| 600 5,10 12,50 17,68 25,00 3062 | 3953 46,77 55,90 100 205
3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 150 280
3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 150 280
4,00 3,10 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 150 280
664. 882 OO |O| 500 4,00 8,00 11,31 16,00 19,60 | 2530 2993 | 3578 150 280
664. 922 O[O |O| 550 4,40 10,00 14,14 20,00 2449 | 3162 37,42 | 44,72 150 280
664. 962 O[O |O| 600 5,00 12,50 17,68 25,00 3062 | 3953 46,77 55,90 150 280
O O 8,00 6,40 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 74,83 | 8944 150 280
O | 10,00 8,20 31,50 | 4455 63,00 7716 | 9961 | 117,86 | 140,87 150 280
45° 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 260 490
3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 1497 17,89 260 490
4,00 3,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 265 495
664. 843 4,50 3,40 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 265 495
664. 883 5,00 3,80 8,00 11,31 16,00 19,60 | 2530 29,93 35,78 265 500
664. 923 5,50 4,20 10,00 14,14 20,00 2449 | 31,62 37,42 | 44,72 270 505
6,00 4,40 12,50 17,68 25,00 3062 | 3953 46,77 55,90 270 510
8,00 5,90 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 74,83 | 8944 275 520
60° 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 300 560
3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 300 565
4,00 2,60 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 300 565
664. 844 4,50 3,00 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 300 570
664. 884 5,00 3,40 8,00 11,31 16,00 19,60 | 2530 29,93 35,78 305 570
664. 924 5,50 4,10 10,00 14,14 20,00 2449 | 31,62 3742 | 4472 305 575
O 6,00 4,20 12,50 17,68 25,00 3062 | 3953 46,77 55,90 310 580
O 8,00 5,50 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 74,83 | 8944 315 585
O 9,00 6,20 2500 | 3536 50,00 61,24 | 79,06 9354 | 111,80 320 590
665. 124 - | - | O | 1000 7,40 31,50 | 44,55 63,00 77,16 | 9961 | 117,86 | 140,87 325 600
A = &quivalenter Bohrungs-o - E = Engster Querschnitt Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
Technische Anderungen vorbehalten.
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. = Bestellnummer
664. 721 + 16 = 664.721.16

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % YPB [ECHLER
1




Flachstrahldiisen

mit Schwalbenschwanzfiihrung

A = &quivalenter Bohrungs-o - E = Engster Querschnitt

Technische Anderungen vorbehalten.

Bestellbeispiel: Type

664. 726

424

Baureihe 664 / 665
{ Bestell-Nr. A E V [/min] Strahlbreite
4] %) B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
E’ 6 (17|30 | | | B f
£ p [bar] /N
S : -
— ——B—
S 8|
is g 3 (%] = =
an = 2| = 05 1,0 20 30 50 7,0 100 | 250 mm | 500 mm
90° O | 300 1,70 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 420 800
O | 350 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 420 800
O | 400 240 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 420 800
664. 846 4,50 2,40 6,25 8,84 1250 | 1531 1976 | 2339 | 27,95 420 800
664. 886 5,00 3,10 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 420 800
664. 926 5,50 3,60 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 420 800
6,00 3,90 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 420 800
8,00 4,90 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 420 800
10,00 6,40 3150 | 4455 | 6300 | 77,16 | 9961 | 117,86 | 14087 | 420 800
120° 3,00 1,60 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 1409 | 1240 2150
3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 1789 | 1240 2150
4,00 2,00 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 1240 2150
664. 887 5,00 2,60 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 1240 2150
664. 927 5,50 2,90 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 1240 2150
664. 967 6,00 3,20 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 1240 2150
8,00 4,40 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 | 1240 2150

+ Material-Nr.

+ 16

= Bestellnummer
664. 726. 16

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:

\.’2=\.,1*

Zubehor siehe folgende Seite.
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